KR4.4 version 59 serviceprogramering 2014-10-11

Arbetsgang for att komma in i servicemenyn:

1. Satt max arbetstemperatur till 65 oC (genom att trycka pa knappen "-").

2. Nar temperatur sparats (efter indikatorn slutar blinka), stdng av regulatorn med gréna

brytaren.

Tryck samtidigt bada knapparna "+" och "-" starta regulatorn med grén knapp.

Siffrorna "00" ska visas och vanstra siffran (tiondelar) kommer att blinka.

Tryck knappen "+" (eller "-" om det behdvs) sa nummer 60 visas.

Vanta tills hoger siffra (ental) pa displayen borjar blinka.

Tryck knapp "-" (eller "+" om det behdvs) for att minska vardet till 51.

Nar blinkandet slutar och temperaturen visas igen, ar servicemenyn aktiverad.

Tryck knapparna "P", "+" och "-" for att lasa och andra serviceparametrar.

10 Tryck knappen "P" en gang, PO (parameternamn) kommer att visas.

11.0m du trycker "P" igen, kommer parametervardet visas; om du trycker "+" eller
kommer en annan parameter (P1, P2 osv) valjas.

12.0m du vill andra parametervardet gér du det genom att halla in knappen "P" ca 3
sekunder (tills displayen bdorjar blinka).

13. Tryck "+" eller "-" for att andra installt varde.

14.Tryck "P" installt varde kommer att sparas.

15.Tryck "+" eller "-" for att valja en annan parameter eller vanta i 30 sekunder och
regulatorn kommer att ga dver i driftlage.
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For att ga ur servicemenyn utan att vanta 30 sekunder:

. Satt maxarbetstemperatur till 65 oC (om den har annat varde).

Nar temperatur sparats (efter indikatorn slutar blinka), stang av regulatorn med gréna
brytaren.

Tryck samtidigt bada knapparna "+" och "-" starta regulatorn med grén knapp.
Siffrorna "00" ska visas och vanstra siffran (tiondelar) kommer att blinka.

Tryck knappen "+" (eller "-" om det behdvs) sa nummer 60 visas.

Nar blinkandet slutar och temperaturen visas igen, ar servicemenyn avaktiverad.

Glom inte att stalla in ratt maxarbetstemperatur.
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Parameterslista:

PO — pump styrning (" On " - standigt paslagen, " ct " - slas pa eller av vid installd
temperatur, fabriksinstallning - " ct" ) ;

P1 — pump start temperatur ( 55 .. 72 *C , fabriksinstallining 60*C );

P2 — pumpens hysteres (vid 1 .. 5 *C lagre an pumpens starttemperatur , fabriksinstallning
4*C);

P3 — programmerbar utgang funktionen (" S " - luftintag ventilstyrning , " E " - elvarme
kontroll , fabriksinstallning" S " ) ;

P4 — elvarme pa temperatur ( 30 .. 60 *C , fabriksinstallning 40*C );



P5 — elvarme off temperatur ( vid 1 .. 10 *C hdgre an elvarmens starttemperatur ,
fabriksinstallning 5*C );

P6 — max uttemperatur (85..90 *C, fabriksinstallning 85*C);

P7 - Paustiden i minuter - hur mycket tid du har fér vedinlagg tills regulatorn aterupptar
normal drift automatiskt (1..4 minuter, fabriksinstalining 1 minut);

P8 - Pannflakt typ: "IN" - tryckande (fabriksinstallning), "OU" - typ sugande.

Denna parameter kan andras utan att ga in i servicemenyn:

Hall kvar réda vippstrombrytaren i PAUS- position medan regulatorn ar pa;

vald aktuell flakttyp visas ("IN" eller "OU");

Tryck pa knappen "+" om du behdéver stalla in sugande typ, eller tryck pa "-" om du
behodver stalla in tryckande typ;

Vanta 5 sekunder tills &ndringarna sparas och normal drift aterupptas.

P9 - vippstrombrytaren "Start" lage ("St" - fabriksinstallning) eller 6verféra data till PC
("TD") aktivering.

Eftersom samma anslutningskontakt anvands for eldningsprogramomkopplaren och
anslutning av dator, maste du stalla in vilken funktion som anvands. Nar
datakommunikation ar aktiverad kan du starta eldningsprogrammet genom att trycka
vippstrombrytare mot PAUS- position och darefter trycka pa nagon knapp pa regulatorn.
Eldningsprogrammet startas.

d0 - rékgaser lagan ner temperaturen (50..150 oC, fabriksinstallning 75 oC);

d1 - stélla in parametervardet for normal rokgastemperatur, innebar vid vilken
rokgastemperatur som reducering av flaktvarvtalet paborjas, hdjning av vardet innebar att
regulatorn 6kar den normala rokgastemperaturen och omvant, lagre varde minskar
rokgastemperaturen till lagre niva. ( parameteromrade 5..15, fabriksinstallning 10 ).

d2 -vantetid for flaktstopp, raknas fran att rokgastemperaturen sjunkit till
"rokgastemperatur for  flaktstopp”, tid ( 1 .. 30 minuter , fabriksinstallning 20 minuter).

P - proportionell PID parameter. Denna parameter bestammer forstarkningen av
foérandringen pa flakthastighet, beroende pa skillnaden mellan installd och uppmatt
temperatur. Beroendet ar omvant - om parametervardet ar storre, ar flakten mindre
beroende av skillnaden och vice versa - om parametervardet ar lagre, ar mer beroende av
temperaturskillnaden flakthastighet.

| - integrerad PID parameter. Den har parametern staller troghet. Beroendet ar omvant -
om parametervardet ar storre, ar trogheten lagre och tvartom - om parametervardet ar
lagre, ar trogheten hogre.

d - differential PID parameter. Denna parameter definierar regulatorns reaktion pa snabba
temperaturférandringar. Under manga prov har konstaterats, att denna parameter ar
vardelds har. Reaktion for snabba temperatur stor forbranningssprocessens jamnhet och
startar onddiga svangningar, vilket orsakar hogre utslapp. Sa det ar bra att alltid halla
denna parameter pa vardet "0".



Hur man ser vilken programversionen som finns i regulatorn:
Tryck och hall knappen " P " intryckt nar du startar regulatorn. Programversionens
nummer visas i displayen under nagra sekunder. Darefter 6vergar den till normal visning.

59 — Forsta mjukvaruversion for regulatorn KR4.4, fér pannor med réd vippomkopplare
och mojlighet att stalla in tryckande eller sugande flakttyp.



