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Denna bruksanvisning har sammanstallts enligt foreskrifterna i EN 12171
"Varmesystem i byggnader. Forfarande for utarbetande av dokument for drift,
underhall och anvandning. Varmesystem som inte kraver en utbildad
operator".

1. SAKERHETSFORESKRIFTER

1.1. Rummet dar pannan installeras ska ventileras.

1.2. Fritt inflode av luft i rummet ska sakerstallas.

1.3. Pannans rokror mot skorstenen ska vara tatt. Anvand inte pannan med
laackande rokgasanslutningar!

1.4. Om pannan ska installeras i ett slutet varmesystem med ett slutet
expansionskarl (membran), bor karlets volym inte vara mindre an 10% av den
totala volymen av varmesystemet (inklusive pannan) (volymen av
expansionskarl kan beraknas enligt standard EN 12828 kapitel D).

1.5. En sakerhetsventil fér hogst 3 bar 6ppningstryck ska monteras pa
pannans varmesystem om pannan installeras i ett slutet system (se Kapitel 5,
"Krav for anslutning av pannan till varmesystemet").

1.6. Ta bort sot och tjara fran pannans rokgangar, enligt instruktionerna i
denna manual.

1.7. Rummet dar pannan ar installerad ska ha slackverktyg: brandslackare,
sandhink, spade och andra verktyg.

1.8. Placera inte lattantandliga material pa eller nara pannan.

1.9. Anslut pannan till det elektriska systemet endast via en jordad
stickkontakt, till uttag med jordning. Skydda anslutningskabeln fran skador.
1.10. Kontrollera drift av utrustning for temperaturreglering och gor
avlasningar av matare nar du anvander pannan. Vid felaktig drift av pannan,
stoppa driften och atgarda felet.

1.11. Tand pannan och lagg veden i pannan enligt anvisning i kapitel 7 i
denna handbok.

1.12. Hall barn borta fran pannan! Pannan far endast skotas av vuxna.

1.13. Innan tandning av pannan, kontrollera att varmesystemet ar vattenfylit
och avluftat.

1.14. Arbetstrycket i varmesystemet far inte dverstiga 3 bar.

1.15. De elektriska anslutningarna ar fabrikstestade och foljande parametrar
bekraftades:

» motstand skyddskrets - elektriskt motstand skyddskretsen dverstiger inte
0.1Q;

» motstand elektrisk isolering - minst 1,0 megaohm;

» motstand elektrisk isolering kontrollerades vid 50 Hz, 1 000 V spanning.



2. TEKNISK BESKRIVNING
e Alilman beskrivning av pannan
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Fig. 1 Allman 6verblick éver pannan
A - framsida, B - baksida, C - ovansida, D — genomskarning.

1. Framre kontrollpanelen, 2. Lock, 3. Handtag for direktspjallet, 4. Luckor till férbranningskamrarna, 5.
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Justerbara fotter, 6. Utgdende vattenror, 7. Bakre kontrollpanel, 8. Anslutning dim. 15R ( %2." ) for givare till
nddkylutrustning for temperaturbegransare 95 °C termisk ventil, 9. Primarluftregleringsspjall, 10. Flakt, 11.

Returvattenror, 12. Vattenavtappningsnippel, 13. Anslutningar for nddkylslinga, 14. Rokror, 15.
Sotningslucka, 16. Givare till rokgastemperatursensor. 17. Givare till den elektroniska regulatorn och
Overhettningsskydd 95 °C, 18. Vattentemperaturgivare, 19. Ovre férbranningskammarens 6ppning till

direktspjall, 20. Primarluftsinlopp, 21. Sekundarluftinlopp, 22. Keramisk brannare, 23. Nedre keramik, 24.
Keramiska segment, 25. Rdkkanal.

Astra G pannmodell B L H h k D d N S
Astra G-50E 6601|1230 1315|1075 |150 |152 |40R (G 1'2") 1210 |180
Astra G-80E 6601230 1475|1235 (150 152 40R (G 1'%”) |210 |180




* Tekniska data

Pannmodell Astra G-50E Astra G-80E
Markeffekt ved, kW 50 80
Klassning enligt EN 303-5 3 3
Skyddsklass mot elektr. paverkan 1 1
Verkningsgrad, % 81-89 81-89
Nodkylningskapacitet, kW 20 20
Vattenvolym, | 115 123
Arbetstemperatur, °C 80-90 80-90
Rekommenderat skorstensdrag, Pa 25 29
Arbetstryck, bar, max. 3 3
Provtryck, bar 4,5 4,5
Max. tillaten temperatur, °C 108 108
Max. tillaten arbetstemperatur, °C 95 95
Elanslutning, V / Hz 230/50 230/50
Effektbehov, W 50 50
Skyddsklass el IP30 IP30
Dimensioner:

hdjd, mm 1315 1475
bredd, mm 660 660
djup, mm 1230 1230
Vikt, kg, 505 540
Roéranslutning 40R (1.7) 40R (1.7)
Volym vedutrymme, | 230 315
Matt vedinkast,, mm 350x285 350x285
Inv. rokrorsdiameter, mm 152 152
Praktisk vedlangd, mm 750 750
Normal rokgastemperatur, °C 205 205
Rek. skorstensdiameter, mm 200 200
Rek. skorstenshojd, m. 8 9




« KERAMISKA DELAR | PANNAN

Pannan har keramiska element av tre typer: keramisk bréannare 1, nedre keramikinsats 2 och tva keramiska
segment 3 (Fig 2). Den nedre keramikinsatsen 2, maste noga skjutas in mot den bakre vaggen av nedre
kammaren,

Observera: DET AR AV STORSTA VIKT ATT DE KERAMISKA BLOCKEN AR RATT VANDA OCH ATT
INGA SPRINGOR FINNS MELLAN PANNVAGG OCH INRE BLOCKET OCH EMELLAN BLOCKEN.
Lagan fran keramikbrannaren ska vara riktad mot den del av nedre keramiken som har en platt ovansida.
Felplacerad keramik kan leda till forhojd rokgastemperatur och forkortad livslangd pa keramiken.
Keramikblocken placeras med det innersta blocket (2b) sa att &nden med toppen star absolut tatt mot inre
pannvaggen.

Darefter block (2a) tatt mot forsta blocket med toppen vand ut mot luckan.

Darefter block (2b) tatt mot andra blocket med toppen vand mot andra blocket,

Darefter placeras de tva sma keramiska segmenten langst in mot pannvaggen pa var sida om toppen pa det
forsta blocket. Segmenten skjuts enklast pa plats med askrakan. Vid sotning behdver dessa inre block oftast
inte tas ut, dock bor de tas ut for kontroll av att de ej &r skadade nagon gang per sasong.

Segment 3 - ska placeras mot pannvaggen, pa inre dnden av den nedre keramikinsatsen. Om det
behovs, kan den keramiska brannaren 1 tas bort. For detta &ndamal, anvand forst en skruvmejsel for
att peta bort tatningsrepet mellan den keramiska bréannaren och ramen i botten pa 6vre kammaren,
darefter kan keramiska brannaren avlagsnas.

Keramiskt Pannmodell
element G-50E | G-80E
1. Keramisk brannare

1a SK-50.00.008 1 1
1b SK-50.07.001 1 1

2. Nedre keramik

2a G-32.01 2 2
2b G-32.02 1 1

3. Segment

3 (()31-18.00.004- 2 2

Fig. 2 Keramiska element och deras positioner
1. Keramisk brannare, 2. Nedre keramik, 3. Keramiska
segment

e TURBULATORPLATAR

Turbulatorplattekniken har uppfunnits och patenterats
av Astra’s ingenjorer, och den anvands for att
overféra mer varme fran den varma rakgasen. Det
tvingar rakgasen att bli turbulent och darmed 6verféra
mer varme till intilliggande varmevaxlare. Karnan i
anordningen bestar av turbulatorplatar, placerade i
vinkel i den rektangulart formade rokkanalen i
pannan. Inspektionséppningen 1, ar placerad pa den
ovre delen av rokkanalen (Fig. 3), tackt med en
skruvad tacklucka med packning. Denna 6ppning
anvands for rengoring av rokkanal och for att placera /
ta bort turbulatorplatarna.

Fig. 3 Turbulensfunktion 1,Inspektionslucka; 2. Turbulatorplatar; 3. Lyftkrok 4.Varmevaxlare runt pannans
rokkanal

Nar du satter ner platen 2 med lyftkroken 3 i rokkanalen, maste forst det nedre laget hittas, och nar man
lossar lyftkroken, later man platen fa stdd mot den motsatta sidan av rékkanalen. Andra turbulatorplaten
vands at motsatt hall och monteras pa dverkant av forsta. Tredje turbulatorplaten vands lika som den nedre
och monteras pa 6verkant av den andra. Fjarde platen placeras i det dvre laget och pa G-80 placeras femte
platen pa 6verkant av fjarde platen.



Turbulatorplatarna 2 som visas i Fig. 3 behaller sin position i rokkanalen genom sin egen tyngd. De satts

in i rokkanalen eller tas bort med hjalp av en lyftkrok 3. For att kunna lyfta turbulatorplaten 2 med lyftkroken,
har ett hal gjorts i dess 6vre del. Den fjarde och den understa platen vilar pa stéd i varmevaxlarens vagg, de
ovriga platarna vilar pa ett sate i den underliggande platens dverkant.

3. ANVANDNINGSOMRADE

Varmepannan ar avsedd for uppvarmning av bostader och offentliga byggnader, affarer, industrier
och andra byggnader dar ett varmesystem har installerats. Styrning och reglering ar monterade i
pannan, som automatiskt haller arbetstemperaturen pa installt varde och ser till att det blir en
ekonomiskt effektiv anvandning av pannan och saker drift.

Pannor av denna typ ar utformade for att branna ved och briketter. Gas genereras fran den
brinnande veden i den dvre férbranningskammaren i pannan och férbranns i évre keramiken och
den undre kammaren. Intensiteten av gasgenerering och forbranning regleras av luftinflode i
forbranningskamrarna.

Foérdelar med pannan ar féljande:

+ gasbildande forbranning sékerstaller effektiv forbranning av trd och en hog effektivitet, eftersom
férbranningen sker vid en hdg temperatur pa 900 °C;

« varmeeffekten fran pannan kan regleras inom intervallet 40-100%. Pannan styrs automatiskt med
hjalp av en elektronisk regulator, genom att reglera hastigheten pa flaktens rotation,

* brinntiden pa en bransleladdning ar lang tack vare den stora volymen i branslekammaren.

« fullstandig forbranning ger lag bransleforbrukning

« turbulatorplatarna i rokkanalen i pannan 6kar varmevaxlingen i pannan och reducerar
temperaturen pa roken i skorstenen,

« det ar tillrackligt att avlagsna askan 1-2 ganger per vecka.

4. TRANSPORT, LAGRING, UPPACKNING

Varmepannan ska transporteras i den forpackning som den levererades i fran tillverkaren, skyddad
fran nederbérd och damm. Den far endast transporteras i vertikalt lage, fast pa lastpall for att
undvika glidning och fall. Om pannan transporteras i annat an vertikalt l1age, kan ytterbekladnad
skadas, styr-och reglerutrustning skadas, inre keramiska detaljer falla och splittras. Varmepannan
bor noggrant lastas, lossas och transporteras.

Pannan bor ocksa lagras i ett vertikalt lage. Det ar inte tillatet att stalla en panna ovanpa en annan,
eftersom férpackningsramen inte ar avsedd for detta &ndamal. Pannan bor forvaras i ett stangt rum
skyddat fran nederbord.

Luftfuktigheten i rummet bor inte dverstiga 80%, for att undvika att kondens bildas pa ytorna av
pannan.

Forvaringstemperatur kan variera fran -40 °C till 60 °C.

Om pannan transporterades eller lagrats i minusgrader, sa ska den innan den tands upp, hallas i
plus temperatur minst 2 timmar.

Efter att varmepannan levererats till platsen, ta bort férpackningsram och plastfilm, skruva bort
fastsattningsbultar i bottenpallen, spara muttrar och brickor eftersom de anvands vid montage av
pannans fotter, ta bort pannan fran pallen.

Abppna luckorna pa pannan och kontrollera att alla delar ingar.

Leveranssatsen bestar av féljande: Panna - 1 st, lyftkrok - 1 st, sotskrapa -1 st,
bruksanvisning - 1 st, pannfotter - 4 st.

Kontrollera att malade ytor inte har skadats under transporten, att komponenterna inte
bojts och att styr-och reglerutrustning ar intakt. Om du marker nagra brister, meddela dina
anmarkningar till aterférsaljaren.



5. INSTALLATION

« ACKUMULATORTANK

Dessa vedpannor ar avsedda att arbeta fullastade under eldningsfasen, pannan ar mest effektiv nar den
arbetar med maximal varmeeffekt. Det ar nédvandigt att installera en ackumulatortank av tillracklig storlek i
pannans narhet, vilken kan ackumulera éverskottsvarme.

Om pannan arbetar utan ackumulatortank, kan dess livslangd forkortas, eftersom da, en for lag temperatur
halls pa vattnet i pannan (65-70 °C). Mer vattenanga kondenserar i pannan vid saddana driftstemperaturer,
det ackumuleras mer tjara pa inre vaggar i pannan och metallkorrosion uppstar. Vid drift av pannan med en
ackumulatortank, &ar det majligt att bibehalla konstant maximal temperatur av utgadende- och returvatten, 80-
90 °C respektive 72-78 °C, darmed blir kondensation av vattenanga mindre och metallkorrosion inne i
forbranningskammrarna kommer att vara betydligt lagre.

Rekommenderad kapacitet pa ackumulatortanken ar cirka 50 liter per 1 kW markeffekt pa pannan:

Pannmodell: Astra G-50E Astra G-80E

Rek. volym ackumulatortank, liter 2500 4000

APanna med slutet system ska ha ett nodkylsystem installerat!

) ] * BESKRIVNING AV NODKYLNINGSSYSTEM

En termisk sakerhetstemperaturbegransare med en
D|q Lt ~ventil som 6ppnar vid 95 °C (Fig. 4) ska monteras for att
skydda pannan fran dverhettning. Om
|— —_ vattentemperaturen i pannan dverstiger 95 °C, éppnas
5 _i IR ventilen au_tomaf[_iskt oc_h flodet av kallt vatten fran
— o Edinlln vattenledningsnétet strtdmmar genom
H—- nddkylningsslingan i pannan, dar det kyl ner pannan och
—

rinner darefter ut i avioppet.Temperatursensorn till
ventilen, med utvandig ganga 15R (/2 "), skruvas in i
[|:| uttaget ovanpa

konvektionsdelen i pannan. Tekniska data for

den termostatiska sakerhetsventilen ska vara

1 féljande:
D Ingaende temperatur - 95 °C,
Max arbetstemperatur - 110 °C,
o Arbetstryck - 10 bar,
Sensorns langd - L = 142 mm, utv. ganga 15R (2 ").
| = & |
A 0 Nodkylningsslingan far inte anvandas for
[ [ produktion av tappvarmvatten!
Fig. 4 Kopplingsschema for nodkylsystem * BESKRIVNING AV PRINCIPSCHEMA
FOR ETT VARMESYSTEM

1. Till avlopp; 2. Termisk sakerhetstemperatur Husets varmesystem med en ackumulatortank

begransningsventil 95 °C; 3. Filter; 4. Vatten kan delas funktionellt i tva delar:

fran kall vattenforsorjning, tryck 2-6 bar, varmeproduktion och varmeférbrukning. Bada

temperatur 12 °C; 5. Givare for termisk

delarna arbetar sjalvstandigt och integreras i
sakerhetstemperaturbegransare 95 °C J 9 9

ackumulatortanken. Varmeproduktionsdelen
bestar av panna, Laddomat 21 (termostatisk
blandningsenhet med en cirkulationspump
installerad i den), expansionskarl, réranslutningar
och ackumulatortank. Anvandningen av denna
del ar att ladda ackumulatortanken. For att ladda
tanken kan pannan da arbeta pa sin maximala
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varmeeffekt med utgaende vattentemperatur 80-90 °C. Varmefoérbrukningsdelen anvander den
ackumulerade varmen i tanken. Delen kan besta av en reglercentral, rum och / eller

externa temperaturgivare, 3-vags motorshunt, blandningsventil, golvvarmesystem, radiatorer, ror,
rordelar. Reglercentralen styr en 3-vags motorshuntventil, vilket méjliggér mer eller mindre varme
(45-60 °C) i radiatorerna, beroende pa varmebehov.

Detta system medger uppvarmning av huset sa lange som tanken har lagrad varme och ar
oberoende av pannan.

« KRAV PA ANSLUTNING AV PANNAN TILL VARMESYSTEMET

Foljande krav bér uppfyllas vid installation av pannan:

* Om pannan ska installeras i ett slutet varmesystem med ett slutet expansionskarl bér karlets
volym inte vara mindre an 10% av den totala volymen av systemet. Det &r ocksa mycket viktigt att
sakerstalla absolut vattentathet av systemet for att inte behdva pafylinad med farskt vatten
innehallande fritt syre. Mangden av det pafylida vattnet bor inte dverstiga 5% av systemets
vattenvolym per ar;

* Pannan ska anslutas till varmesystemet genom anslutningsroér: utgaende vattenror 6 och
returvattenror 11 fran pannan (Fig. 1);

Rérdiameter bor vara Cu40 alt. 40R (17%”), och absolut ej mindre an Cu35 alt. 32R (1 1/4”) i
utgédende vattenror 6 och returvattenrér 11 (Fig.1);

* Det finns en vattenavtappningsnippel 12 fér vattenpafylining eller témning av pannan (Fig. 1);
 Utvandig ganga 15R (7%2”) pa nippeln 12 (Fig. 1);

* En Overtrycksventil som dverensstammer med normen EN1268-1 skall installeras i
varmesystemet s& nara pannan som mdgjligt pa en plats latt att na med handen,

* dvertrycksventiler och styranordningar skall uppfylla féljande tekniska specifikationer:

Detalj Teknisk beskrivning Typ av panna

Tryckbegr.ventil |Ansl.diam. 20R (3/4"), som 6ppnar vid 3 bar | Astra G-50E, Astra G-80E

Termo-manometer | Temperaturomrade 0-120 °C, 0 till 4,0 bar Alla modeller

ADet far inte finnas nagra avstangningsventiler monterade mellan pannan och
expansionskarlet/sakerhetsventilen.

« Vatten fran 6vertrycksventilen ska ledas till avlopp. Diametern pa utloppsroéret far inte vara mindre
an diametern pa utloppet fran sakerhetsventilen. Den totala langden pa roret bor inte éverstiga 2
meter. Inte mer an 2 vinklar 90 °C bdr anvandas vid montering av denna ledning. Ingen ventil far
installeras i roret. Detta ror skall installeras pa ett satt som kommer att géra eventuellt fléde av
vatten synligt. Ett sadant ror bor ha en speciell tratt som mojliggor visuell observation av utflode av
vatten, for kontroll av ev. lackage fran sakerhetsventilen.

ASékerhetsventilens funktion skall kontrolleras minst en gang i manaden.
Ventilen 6ppnas under en kort tidsperiod, tills vatten kommer ut. Om detta inte gors
regelbundet, kan ventilen fastna, och 6ppnar inte nar det kravs. | det fall
sakerhetsventilen inte 6ppnar i en nédsituation, kan allvarliga skador pa pannan
och varmesystemet uppsta liksom risk for hdlsa och liv.

AFbr att garantera en bra vattencirkulation av vatten i pannan, ska ledningarna

mellan pannan, Laddomat 21 och ackumulatortank vara av samma diameter
och motsvara diametern hos anslutningsroren i pannan.

10



« KOPPLINGSSCHEMA FOR ELSYSTEM
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Fig. 6 Kopplingsschema for pannan

S1 -Huvudstrémbrytare; S2 — Eldningsprogrambrytare; SK — Overhettningsskydd 95 °C F -
sakring for elsystem; M — Flakt; - Laddomatpump; KR — Regulator; U1,2 -
vattentemperaturgivare; U3 — rokgastemperatursensor.

*En installation med jordning, i enlighet med
gallande elektriska sakerhetsforeskrifter ska utforas
vid anslutning av elektriska delen av pannan.

ASkydda isoleringen av natkabeln mot
skador

* ANSLUTNING AV LADDOMATPUMP

For att sakerstalla ett kontinuerligt flode av vatten,
ska en Laddomat 21 anslutas. Den elektroniska
regulatorn i i pannan styr Laddomatpumpen. Kabeln
till Laddomatumpen monteras i den medféljande 3-
stifts stickkontakten, och ansluts i motsvarande Fig. 7 Demontering av locket p3 pannan

kontakt pa pannans baksida. 1. Skruva ur skruvarna; 2. Lyft baksidan av locket; 3. Skjut locket framt.
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« FLAKT OCH LUFTINLOPP TILL FORBRANNINGSKAMRARNA

Pannan levereras med flakten omonterad och fast med tejp vid 6verdelen av forpackningsramen.
Packa upp flakten, skruva fast den pa anslutningsstosen 10 (Fig. 1) med hjalp av de
medlevererade skruvarna och kontrollera att den sitter ordentligt fast. Flaktens kabel har redan
anslutits vid tillverkningen.

* REGLERING AV TEMPERATUREN PA RETURVATTNET TILL PANNAN

Det ar absolut nédvandigt att halla temperaturen pa returvattnet fran varmesystemet till pannan pa
en konstant niva, inte mindre an 65 °C, eftersom detta kommer att férlanga livslangden pa pannan
och kommer att géra férbranningsprocessen mer effektiv. Detta beror pa att nar en konstant hdg
temperatur pa

returvattnet till pannan uppratthalls uppstar betydligt mindre vattenkondens inuti pannan. Kondens
ar skadligt for pannan, eftersom avlagringar av tjara och sot kan samlas pa vaggarna i
varmevaxlaren, vilket kan ge kraftig metallkorrosion. Dessutom hindrar lagret av sot effektiv
varmeoverforing och verkningsgraden i pannan minskar.

For att halla temperaturen, rekommenderar vi att du installerar for G-50: "Laddomat 21-60" och for
G-80: "Laddomat 21-100". Se till att "Laddomat" levereras med 72 eller 78 °C termisk ventil, for att
erhalla tillrackligt hdg returtemperatur ar oftast 78 °C termisk ventil det basta valet. Den namnda
temperaturen ar den vid vilken termiska ventilen hos Laddomaten dppnas helt. Emellertid &r den
verkliga temperaturen hos det vatten som atervander fran systemet och kommer in i pannan efter
blandning med returvattnet fran ackumulatortanken, 5-6 °C lagre. Ju hogre temperaturen ar pa
returvattnet, desto battre ar det fér pannan.

Termoregleringsenheter fran andra tillverkare kan ocksa anvandas for att uppratthalla
temperaturen hos returvattnet.

« FORHALLANDET MELLAN VARMEEFFEKT, VATTENTEMPERATUR OCH
VATTENFLODE
Den varmeeffekt som tillfors ett varmesystem beror direkt pa faktorerna flode, uttemperatur och
returtemperatur, At, hos pannan. Pannan kommer inte att na den énskade arbetstemperaturen om
flodet pa vattnet ar for hogt eller om returvattentemperaturen ar for lag. Den mest effektiva
pannfunktionen uppnas nar skillnaden mellan uttemperatur och returtemperatur ar 13-18 °C. Om
pannan tvingas arbeta med 20 °C eller annu storre temperaturskillnad, kommer den att fungera
ineffektivt, konsumerar for mycket ved, och férbranningsperioden av ett vedinlagg blir for kort. Om
den tidigare ndmnda skillnaden i temperaturer ar mindre an 10 °C i pannan, kommer veden att
forbrannas ineffektivt och brun rék kan uppsta pa grund av brist pa Iufttillférsel om
forbranningsflakten far ga kontinuerligt med foér agt varvtal. Om du kanner till hur stort vattenflodet
ar igenom pannan, kan du se i tabellen, hur stort flodet ska vara vid olika temperaturdifferens ,
under drift vid markeffekt.

Glom inte att halla returvattentemperaturen tillrackligt hog, minst 65 °C eller

annu hogre! Det ar nodvandigt att en termometer ar installerad pa

returvattenledningen, och att kontrollera returtemperaturen regelbundet!

Vattenflode, I/min:

Temperaturdifferens 11 12 13 14 15 16 17 18
i pannan At, °C:

Effektuttag kW 50 67 61 56 52 49 46 43 41

Effektuttag kW 80 107 98 90 84 78 73 69 65
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* INSTALLATION AV PANNAN | PANNRUMMET

Pannrummet ska ventileras. Det erforderliga luftinfléde som kravs for férbranningen maste
sakerstallas. For detta ska pannrummet ha ventil i yttervaggen. Arean hos 6ppningen bor
vara minst 0,001 m2/kW.

Placera pannan sa nara skorstenen som majligt pa en hard plan betongyta. Lamna minst 400 mm
mellan baksidan av pannan och vaggen for pannans service och rengoring. Det minsta avstandet
mellan pannan och en byggkonstruktion &r 400 mm. Om brannbart material finns i pannrummet, ar
minsta avstand 1000 mm. Ett fritt atkomligt utrymme p& minst 800 mm bdr finnas pa minst en sida
av pannan for att sakerstalla tillgang till baksidan av pannan, fér underhall och rengéring. Skruva
pannfétterna pa basen av pannan och justera med muttrarna till ratt niva, anvand vattenpass,
anslut darefter varmesystemet till pannan.

Rokroret ska anslutas till skorstenen pa ett av brandmyndighet och férsakringsbolag, godkant satt.
Den inre diametern av forbindelsekanalen bér vara minst lika som den yttre diametern av
rokutgangen pa pannan. For att forbattra draget bor rokréret mellan pannan och skorstenen
monteras med en liten lutning ner mot pannan. Alla skarvar bér noga tatas med ett
varmebestandigt material och isoleras med varmeisolering.

Motdragslucka bor alltid installeras for att undvika fér kraftigt sjalvdrag vid varierande
vaderforhallanden. For kraftigt sjalvdrag kan innebara risk for att pannan kokar nar varmesystemet
ar upplagrat med varme och pannan behdver reglera ner effekten.

max 45°

| .
Minst 100 cm '

VA‘%

Fig. 8 HOjd pa skorstenen i forhallande till omgivningen

Om ett spjall installeras mellan pannan och skorstenen for dragreglering, sa far
spjallet inte kunna stanga mer an till 2/3 av tvarsnittsarean av rokgangen i sitt helt
stangda lage.
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* KRAV PA SKORSTENEN

Om skorstenen ar gjord av murverk och i tveksam kondition, rekommenderas det att satta in
syrafast stalfoder. Det forenklar sotningen i skorstenen och skyddar murverket fran ytterligare
forstorelse pa grund av effekter av kondensat. Innerdiametern av fodret ska inte vara mindre an
den yttre diametern av rokroret fran pannan. Skorstensror kan vara runda eller ovala. Det
rekommenderas inte att anvanda rektangulara rér, pa grund av temperaturvariationer, kan dess
vaggar deformeras. Skorstenshdjden ska aldrig understiga 7 meter for att fa en saker dragfunktion.
Den 6vre delen av skorstenen bor na éver takasen atminstone 1 m. Langden pa skorstenen kan
ocksa paverkas negativt av olika hinder i narheten av byggnaden: trad, kullar, évriga byggnader.
Fig. 8 visar de rekommenderade minimala vinklarna mellan skorstenen och narliggande foremal.
Vinklar stérre an de angivna medfor reduktion av draget i skorstenen.

Anslutning av andra enheter till skorstensroret som pannan ar ansluten till, ar
forbjudet.

ASkorstenen ska rengoras regelbundet av sotare!

6. BRANSLE

Pannan ska eldas endast med ved eller briketter av trd. Det ar mgjligt att blanda med torvbriketter,
men driften av pannan blir mindre bekvam for anvandaren, eftersom det ar nédvandigt att ta bort
askan av dessa mycket askproducerande briketter efter varje laddning. De keramiska elementen i
den nedre kammaren kan skadas om de tas bort varje dag vid rengoring, vilket gor att deras
livslangd blir kortare. Darfér rekommenderar vi anvandning av torvbriketter endast i sallsynta
undantagsfall. Det rekommenderas att anvanda torr ved med en fukthalt pa 12-20%. Ju torrare ved
desto storre varmekapacitet. Nar fukthalten i veden ar 20%, ar varmevardet pa 1 kg ca 4 kWh, nar
fukthalten ar 50%, ar varmevardet minskat med halften.

Langden pa ved boér vara minst 5 cm kortare an langden av pannans férbranningsrum.

Typ av panna: Astra G-50E Astra G-80E

Langd pa ved, mm 750 750

Den rekommenderade tjockleken pa ved ar 100-150 mm. Tjockare vedtran bor delas minst en
gang. Upp till 15% av bransleladdningen kan besta av fina traflisor och sagspan. Dock skall de
laggas pa ett sadant satt sa att de inte blockerar 6ppningen i den keramiska brannaren 22 (Fig. 1),
som forbinder de évre och nedre kammrarna i pannan.

AAnvénd inte nyhuggen eller fuktig ved. Driften av pannan blir ineffektiv,
avlagringar av tjara pa innervaggar samt kondensangrepp uppstar da.
Korrosion av pannan sker flera ganger snabbare nar eldning sker med nyhuggen
ved eller ved som enbart har torkats utomhus i nagra manader!

Rekommendationer fér vedberedningen:

« forvara kluven ved pa en ordentligt ventilerad plats - om majligt pa en solbelyst;

* ved ska vara val skyddad fran regn och sno;

* bitar av kluven ved bér staplas med tillrackliga luckor mellan dem sa att fritt cirkulerande luft kan
blasa bort fukten fran veden,

+ det skall finnas tillrackligt med utrymme ovanfor hogen av ved under taket och tillracklig
ventilation for att avlagsna den fuktiga luften,

* Det ar inte lampligt att lagra nykluven ved i en kallare, eftersom veden kraver sol och fria
luftrérelser for att torka. Torr ved kan lagras i kdllaren dar tillracklig ventilation garanteras;
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Beroende pa vilken typ av tra, maste mjukt tra (al, asp, gran, poppel) torkas i minst 8 manader och
hart tra (ek, ask, bjork) i minst 20 manader. Att elda pannan med kol, gummi eller plast ar férbjudet.
Men att fylla trabriketter i pannan tillsammans med sina plastforpackningar ar tillatet.

Att elda pannan med kol, gummi eller plast ar forbjudet. Men att fylla
trabriketter i pannan tillsammans med sina plastforpackningar ar tillatet.

7. DRIFT

* FRAMSIDA AV KONTROLLPANEL

1. Den framre kontrollpanelen har en elektronisk pannregulator. 2. En gron huvudbrytare for att ge
spanning till pannan pa / av. 3. En rod brytare for att starta och stoppa eldningsprogrammet.
Dessa brytare tands i aktiverat tillstand. Fér mer information om frontpanelens knappar, se
"Elektronisk pannregulator KR-4,3D" och "Arbetsordning for tdndning av pannan”.

* BAKSIDA AV KONTROLLPANEL
1. Overhettningsskydd 2. elektrisk sakring (Fig. 10). Overhettningsskyddet kallas dven
maxtermostat,

ON ON

ie
| © ®
Gi Gi &

>
}=

st

OFF OFF

Fig. 9 Framre kontrollpanell
1.Elektronisk regulator; 2. Gréon huvudbrytare; 3. Rd brytare fér eldningsprogram.

Overhettningsskyddets uppgift ar att stdnga av pannans 2
flakt om vattentemperaturen i pannan dverstiger den ya S
hogsta tillatna, 95 °C, pa grund av oférutsedda orsaker.
Temperaturgivaren for 6verhettningsskyddet ar installerad
i ett dykror 17 (Fig.1). Om pannan blivit for varm, (mer éan

95 °C), och dverhettningsskyddet I6st ut, lyser indikatorn

4: ’Foérbranning avslutad” (Fig.11). | det har fallet ar det

nddvandigt att ta reda pa orsakerna till problemet och ta
bort dem. Om detta inte gors ar risk for allvarliga skador __ Fuse— " (FusE)
pa pannans utrustning samt risk fér manniskors halsa och — —
liv. Om anvandaren inte kan lokalisera och atgarda .

orsaken till utldsning av éverhettningsskyddet, sa maste  Fig- 10 Bakre kontrollpanel

en mer kvalificerad serviceman tillkallas. Efter att pannan 1. Overhettningsskydd 95°C; 2. Sakring for elsystem
svalnat, kan 6verhettningsskyddet aterstallas till sitt

normala driftlage. For att gora detta, skruva loss locket och tryck pa den réda knappen.

Den elektriska sakringen ar avsedd att skydda den elektriska kretsen i fall strommen i elsystemet
Overstiger 2 A. Om sakringen ar skadad, tands ej den gréna brytaren och byt ut sakringen.

Den bakre kontrollpanelen pa pannan ar jordad.

—195C— — 220V —
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* ELEKTRONISK
PANNREGULATOR KR-4.3D

Den elektroniska pannregulaton KR- ./

4.3D styr vedpannan. Den styr flakten i ‘ , ‘
enlighet med PIDregulatorns

programmering och Laddomatpumpen —’ p—

styrs "on-off". Regulatorn justerar
GEE
-1~ -~
N3 \4 N5 N6\

rotationshastigheten pa flakten med
Fig. 11 Frontpanel av regulator KR-4.3D

impuls metoden, vilket 6kar eller
1- digitaltemperaturindikator'2 temperaturinstdliningsknappar; 3 - lysdiod

MAstia

Regulatorn styrs av
vattentemperaturen i pannan.

En NTC-givare for matning av
vattentemperatur ar installerad i ett . ] " )
dykrér 18 (Fig. 1). Hastigheten forbranning pdgar", 4 - lysdiod "forbranning avslutad", 5 - llysdiod "Pump pd",
hos flakten regleras i proportion till den 6-lysdiod "Hakt pd’, 7 - lysdiod visar att regulatorn ger utsignal, 8 - knapp for
faktiska panntemperaturens avvikelse programmering av regulator.

fran den instéllda

bérvardestemperaturen samt storleken pa avvikelsen och hastigheten av temperaturférandring i
pannan.

Den digitala temperaturindikatorn 1 (Fig. 11) visar bade den uppmaétta och den installda
temperaturen pa vattnet i pannan. Borvardestemperaturen justeras med knapparna 2. Efter en kort
tryckning pa "+" eller "-" bérjar den digitala indikatorn 1, visa borvardestemperaturen for
pannvattnet. For att andra det, maste lamplig knapp tryckas: "+" for att 6ka och "-" for att minska
temperaturen. Efter nagra sekunder efter den sista knapptryckningen ar bérvardestemperaturen
sparad och indikatorn atergar till att visa arvardestemperaturen pa pannvattnet. Nar den visar
borvardestemperaturen, lyser en punkt bredvid vardet. Nar indikatorn visar den verkliga uppmatta
temperaturen visas inte punkten. Regulatorn medger justering av temperaturen inom intervallet 65-
90 °C.

minskar férbranningen.
°II

Lysdiod 3 "Forbranning pagar" anger aktiv status av pannan. Denna tands nar
eldningsprogrammet ar paslaget med knappen 3 (Fig. 11) paden framre kontrollpanelen. Flakten
kan vara i drifttdge endast nar lysdioden 3 (Fig 11) ar tand.

Lysdiod 4 "Férbranning avslutad" lyser nar pannans flakt stangts av. Detta lage intraffar:

* Nar veden tar slut och eldningen har slutférts, kommer rékgastemperatursensorn hjalpa till att
stanga av flakten och Laddomatpumpen. Nar temperaturen pa rokgaserna sjunker till 75 °C,
minskar hastigheten pa flakten och efter 20 minuter, ar flakten avstangd.

Lysdiod 5 "Pump p&" tdnds nar regulatorn startar cirkulationspumpen i Laddomat 21. | enlighet
med fabriksinstallning, sker detta nar pannvattentemperaturen éverstiger 56°C, pumpen gar i
intervallet upp till 60 °C, daroéver gar pumpen konstant . Efter att pannan svalnat och
vattentemperaturen sjunker under 58 °C, stanger regulatorn av cirkulationspumpen och lysdiod 5
slacks.

Lysdiod 6 "Flakt pa" tands nar flakten ar i drift. Ju oftare den blinkar, ju hogre ar
rotationshastigheten pa flakten, eftersom dess frekvens av blinkningar, motsvarar impuls
frekvensen av eltillforseln till flakten. Om denna lysdiod lyser hela tiden, betyder det att flakten
arbetar med 100% av sin kapacitet.

Lysdiod 7 signalerar att regulatorn ger utsignal.

Knapp 8 anvands fér serviceprogrammering och kan endast anvandas av specialiserad
servicepersonal. Vi rekommenderar inte att anvandaren &ndrar programmeringslagen.
Programmeringslaget kan anvandas for att justera andra granstemperaturer for cirkulationspump
pa (i intervallet 60-75 °C) och av (i intervallet 58-73 °C) och flera andra installningar. For att utfora
en sadan justering, maste ett serviceféretag kontaktas.
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Pannregulatorn ar ansluten till pannan i enlighet
med

det schema som visas i Fig.12.
Stromférsoérjningen L2,

. som kommer fran den framre kontrollpanelen och
Overfors till regulatorn, slas pa nar omkopplarna 2
) 3 'z och 3 (Fig. 9) ar i lage ON och termoséakringen

i | I i | i | i i | | | | | inte har I6st ut. Den impuls som reglerar
flakthastigheten ansluter periodiskt L2 till L3. Nar

T T N VvV VvV Vv v v v Ppannan vaxlar till status "férbranning avslutad",

Anslutningar pd regulatorns baksida KR-4.3D

levererar L3 inte strédm till flakten och lysdiod 4
(Fig.11) tands. For att aterga till laget "férbranning
pagar", ska stromforsorjningen L2 avbrytas
genom att stanga av (on / off)-
eldningsprogrambrytaren 3 (Fig. 9) och

U, Uy stromforsorjningen av pannan (on / off-brytaren 2
| I 0 N L 1B 14 P (Fig. 9)., och darefter staller dem i lage "ON”.

Fig. 12 Regulatorns kopplingsschema Laddomatpumpens rela kopplar L4 till L1. Den
programmerbara kanalens rela kopplar P till L1.
Utstrommen till flakten regleras mellan 20 + 100
VA. Det hogsta tillatna effektuttaget for

. . . Laddomatpumpen som ar ansluten till regulatorn
vattentemperaturgivare,U, — insignal rokgastemperatursensor. 4r 250 VA. Det hogsta tillatna effektuttaget for
den programmerbara kanalen ar 250 VA.

« FORBEREDELSER FOR ELDNING

Innan tandning av pannan, kontrollera positionen av 2 (Fig 2), nedre keramiken i den nedre
forbranningskammaren: kanten av keramiken maste vara i kontakt med den bakre vaggen av
pannan (Fig. 2). Placera tva keramiska segment 3 (Fig- 2) pa framkant av keramiken.

L1, N - strémfdrsorjningen till requlatorn, L2-strdmmatning till
flaktstyrning, L3 — utstrom till fldkt, L4 — utstrom till laddomatpump,
P - spanning till den programmerbara utgangen, U, — insignal

Fyll varmesystemet med vatten. Fyliningstrycket bor vara 0,2 bar storre an arbetstrycket, men det
far inte dverstiga provtrycket for pannan. Efter fylining av systemet med vatten, utfér en visuell
kontroll av tatheten hos hela systemet. Utfér det innan tdndning av pannan, sedan igen, efter
tandning och nar den nar driftlage. Kontrollera om varmesystemet ar ordentligt avluftat.

Innan tandning av pannan, kontrollera att alla krav som anges i
avsnittet fore utforts.

* Gasforbranningsfasen och glodbadden & tips for effektiv eldning

Bottenlagret i 6vre kammaren dar veden antands och forgasas kallas glddbadden.
Brannbara gaser avgar dar och vidareférbranns nar de passerar genom den keramiska
brannaren och slutférbranns i den undre kammaren i pannan. Den optimala
glédbaddhdjden under pannans drift ar ca 4-5 cm pa botten av 6vre kammaren.
Luftmangden fran pannans flakt ar dimensionerad for att underhalla branslebadden med
lagom luftmangd. Undvik en situation da volymen av glédbadden blir for stor. Denna
situation kan uppsta om mycket torr och fint kluven ved laddas i hela évre kammaren.
Foljaktligen 6kar volymen av glédbadden snabbt under férbranningen och brist pa luft
uppstar, vilket gor att brannbara gaser kan ga ut oférbranda genom skorstenen. En
indikator pa detta odnskade tillstand ar om tat rok kommer fran skorstenen.
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+« ARBETSORDNING FOR TANDNING AV PANNAN

Innan tandning av pannan, kontrollera att alla krav som anges i avsnittet fére utforts.
Oppna direktspjallet for den évre rékkanalen genom att dra i handtaget 3(Fig. 1) mot dig
sjalv. Oppna luckan till évre férbranningskammaren, 1agg torra sméa pinnar och papper pa
kammarens botten sa att papperet sticker in i nedre férbranningskammaren genom den
rektangulara 6ppningen av den keramiska brannaren 22 (Fig. 1) — Pa det sattet blir det
latt att tdnda pannan genom den nedre forbranningskammaren. Lagg nagra bitar av
lattantandligt material och storre bitar av pinnar och ved ovanpa. Ladda ved fullt utan
nagra stora tomrum i 6vre férbranningskammaren. Stérre bitar av ved ska laddas i mitten
och mindre bitar pa sidorna, eftersom vaggarna i férbranningskammaren bromsar
forbranningen av de stérre vedtrana, pa grund av deras lagre temperatur.

Veden far inte tacka oppningen for direktspjéllet 19 (Fig. 1) , eftersom det
kommer att gora tandningen svarare.

Forsta gangen, tands pannan med bara papper och sma bitar av tra for att
sakert ta bort fukten som kan finnas kvar i de keramiska elementen.

Sla pa spanningen, med knapp 2 pa den framre kontrollpanelen. Da tands displayen pa
den elektroniska regulatorn (Fig. 9). Stall in 6nskad arbetstemperatur pa pannvatten med
hjalp av knapparna for temperaturinstallning, vi rekommenderar en temperatur pa

85 ° C eftersom Laddomat 21°s termiska ventil 6ppnar vid 72 ° C — och man far da en bra
funktion mellan panna och Laddomat 21 om man féredrar hdogre panntemperatur valjs 90 °
C pa regulatorn och 78° C termisk ventil .

Stang luckan till 6vre forbranningskammaren, 6ppna den nedre luckan och tand i
papperet som sticker ner genom den 6vre keramikens hal. Om tandningen av
nagon anledning misslyckas kan man for att slippa plocka ut all ved, anvdanda en en
liten gasolbrannare, och tanda upp genom keramikbrannarens 6ppning.

Kontrollera i temp.displayen att vattentemperaturen stiger. Hall den nedre luckan 6ppen
tills du hor att det tagit sig ordentligt i tindveden. Stang den nedre luckan och starta
samtidigt eldningsprogrammet med den réda brytaren 3 pa kontrollpanelen (Fig. 9).

ARéda brytaren far inte anvandas for att pausa flakten under pagaende eldning
eftersom att da kommer eldningsprogrammet att startas om fran borjan nar
brytaren satts i tillage for omstart av flakten.

Nar rokgastemperaturen narmar sig normalt varde, stang direktspjallet genom att trycka in
handtaget 3 (Fig. 1). Efter det kommer pannan arbeta i automatiskt Iage: den kommer
forst att uppna den temperatur som Laddomaten ar installd for och nar acktanken ar uppe
i denna temperatur, ej stiga vasentligt dver regulatorns installda bérvardestemperatur for
utgaende vattnet fran pannan.

Vid eldning av pannan for férsta gangen, sker ofta kondensbildning i den nedre
forbranningskammaren och varmevaxlaren. Detta ar inte ett fel, utan beror pa att pannan
ar extremt ren fran sot och fylld med kallt vatten. Efter tdndning av pannan flera ganger,
forsvinner detta fenomen.
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LAGGA IN MER VED
Om det fortfarande finns gott om ved som ar kvar i gasforbranningsstadiet, vianta
med vedpalaggning till det bara ar en glodbadd kvar i vedkammaren.

Det ar viktigt att folja anvisningarna for hur du stoppar regulatorn nar du
Alégger in mer ved under pagaende forbranning.

(se rekommendationerna nedan)!

Nar forbranningen fortfarande pagar, och regulatorns lysdiod 3 " férbranning pagar
" (bild 11) lyser gront:

Om du vill Iagga in mer ved, utfor féljande forfarande:

1. Oppna direktspjallet genom att dra handtaget 3 mot dig (Fig. 1), har du en
motdragslucka installerad pa rokroret sa kan det vara bra att lasa den i stangt lage for att
fa max. drag i pannan.

e Tryck knapparna " + " och " - " samtidigt. Symbolen " L " blinkar pa displayen, vilket
indikerar att programmet har pausats. Flakten stoppas automatiskt.
Vanta minst 20 sekunder, sa att réken kan ga ut genom direktspjallet, 6ppna
langsamt den 6vre pannluckan

4 . Fyll pa ved och stadng pannluckan ordentligt.

5. Nar veden har lagts in, ateruppta driften genom att trycka pa " + "-knappen.

Symbolen " L " maste férsvinna fran displayen. Flakten kommer automatiskt att starta och
fortsatta som fore pausen.

6 . Stang direktspjallet nar rokgastemperaturen uppnatt normal temperatur.

Nar férbranningen hunnit sa langt att regulatorns lysdiod 4 " férbréanning avslutad "
(bild 11 ) blinkar rott:

Om det fortfarande finns glédbadd kvar och du vill lagga in mer ved, vanta tills
pannvattentemperaturen ar under 56 grader och utfor foljande forfarande :

Oppna direktspjallet genom att dra handtaget 3 mot dig Fig. 1 ).

Stang av roéd strombrytare 3 (Fig. 9 ) .

Vanta minst 20 sekunder, sa att roken kan ga ut genom direktspjallet, 6ppna
langsamt den 6vre pannluckan

Fyll pa ved och stédng pannluckan ordentligt .

Starta om eldningsprogrammet med rod strombrytare.

Stang direktspjallet.

W~

ook

Om man féljer denna rutin, kommer inte rék och kolmonoxid ga in i pannrummet.

Vattentemperaturen och trycket i systemet ska kontrolleras regelbundet via avlasningar
av termometrar och manometer, installerade i varmesystemet.
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* Beskrivning av "Rokgastemperatursensorns funktion.
Roktemperatursensorn ar monterad i Astra pannor for att :
1) hjalpa regulatorn halla optimal rokgastemperatur,

2 ) stanga av flakten efter att forbranning avslutats,

Aven om den optimala rékgastemperaturen stélls in i fabriken, rekommenderar vi att du
staller in rokgastemperaturen sjalv en gang igen efter installationen av pannan. Pa detta
satt, kommer en mer exakt temperatur stallas in med avseende pa det bransle som
anvands, skorstensdrag och andra egenheter i installationen.

For denna installning ska pannan vara i ett optimalt och stabilt driftiage, och
rokgastemperaturen ska vara normal nar instaliningen utfors.

Forst staller du in arbetstemperaturen pa pannans regulator, vi rekommenderar 85-90 ° C,
ej under 80 ° C. Denna temperatur bor vara den du kommer att anvanda for pannans
normala drift.

Tand upp pannan.

Kontrollera férbranningen genom att 6ppna den nedre pannluckan efter 45-60 minuter fran
bérjan av foérbranningen. | det 6gonblicket, ska eldslagan na den nedre keramikinsatsen,
och fargen pa lagan ska vara gul - bla , ljusare laga indikerar hogre temperatur och battre
forbranning. Kontrollera rékgassensorns temperatur genom att trycka knapparna " P " och
" + " samtidigt . Displayen ska da visa ett tvasiffrigt tal som representerar sensorns
temperatur. (Observera att detta varde ej ar samma som rokgastemperaturen ut till
skorstenen.) Talet maste multipliceras med 10 for att bestdmma den faktiska
sensortemperaturen. Om exempelvis talet "11” visas, betyder det att den faktiska
uppmatta rokgastemperaturen ar 110 ° C. Talet kommer att visas under 3 sekunder. Under
denna tid maste regulatorns knapp " P " tryckas igen . Talet pa displayen blinkar till och en
rod punkt Iangst ner i hogra hérnet av displayen lyser sedan 3 sekunder, darefter kommer
regulatorn automatiskt att lamna programmeringslaget och aterga till dess vanliga
driftlage. Nu ar den nya optimala sensortemperaturen inprogrammerad.

Nar pannan arbetar under gasférbranningsfasen ska pannans flakt ga pa fullvarv, och
panntemperaturen pa displayen normalt na 82 -83 grader, nar temperaturen nar installt
bdérvarde drar regulatorn ner varvtalet for att pannan inte ska bli for varm. Uppstar detta
fenomen tyder det pa att varmesystemet inte formar att ta emot den varme som pannan
producerar.

Tankbara orsaker;

Systemet ar fullagrat med varme i radiatorsystem och ackumulatortankar.

Laddomat defekt, fel pa cirkulationspump, fel termisk ventil i laddomat byt till ventil med
lagre 6ppningstemp, for klena eller langa ror till acktank, for liten acktank, nagon
avstangningsventil som ej ar 6ppen helt, felkoppling av ror, luftfickor i rér, panna eller tank.

Justering av forbranningsluft.

Behovet av forbranningsluft varierar beroende pa typ av ved och torrrhet.
Anvand grovkluven eller randbarkad ved som ar torr och blandning av bade barr- och

20



|6vved.

Finkluven bjérkved som ar mycket torr kraver exempelvis lite primarluft medan grov
barrved som ar daligt torr kraver mer.

Pa G-seriens pannor justeras primarluften via det spjall som sitter pa pannans baksida.
Max utdraget lage = max sekundarluft och minimum primarluft.

Anvand stjarnmejsel for att lossa lasskruven och skjutmatt for att mata hur langt
spjallaxlarna sticker ut. Notera installningen innan du andrar den.

Vad som ar ratt installning maste prévas fram genom kontroll av glddbaddens tjocklek,
vedens antandning, tid for eldningsforloppet, kontroll av lagan i nedre kammaren, kontroll
av rokens utseende 6ver skorstenen, justering ska ske i sma intervall till man hittar basta
forbranning.

Foljande uppgifter ar for bedomning av flammtemperatur

Temperaturen hos lagor kan bedémas genom deras farg. Observera att lagans farg
paverkas av om det ar ljust eller mérkt i pannrummet, nedanstaende farger galler vid bra
ljusforhallanden:

Rod
Bara synlig: 525 ° C
mork: 700 ° C
Kdrsbar mork: 800 ° C
Kérsbar : 900 ° C
Korsbar ljus: 1000 ° C
Orange
mork: 1,100 ° C
Klar: 1200 ° C
Vit eller bla
Vitaktig/blaaktig: 1300 ° C
Ljusvit/ljusbla: 1400 ° C
Blandande vit/bla: 1500 ° C

* KONTROLL AV FORBRANNING

Statusen for foérbranningsprocessen kan kontrolleras pa regulatorns lysdioder "férbranning
pagar" eller "férbranning avslutad" (se beskrivning av regulatorerna KR-4.3D, Fig. 11).
Lagan i pannan kan kontrolleras genom att férsiktigt 6ppna luckan till den nedre
forbranningskammaren nar flakten ar pa. Den synliga flamman maste vara réd-gul

eller gul-bla och na det nedre keramiska elementet, vilket innebar att férbranningen sker
pa ett optimalt satt.

AHéII inte den nedre luckan pa pannan 6ppen ldangre perioder under

forbranning: den undre kammaren innehaller gaser som om de kommer ut i
pannrummet i storre mangder, kan vara skadliga.
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*« RENGORING AV PANNAN

Aska avlagsnas fran pannan var 4-7 dag. Rengdr pannan nar branslet fullstandigt har
brants ut och pannan kylts ned till minst +40 ° C. Oppna luckan till évre
forbranningskammaren och tag ur aska med en mindre skyffel och raka ner det sista ner
till den nedre kammaren. Oppna luckan till den nedre kammaren, ta ut endast de tva
keramiska segmenten, raka 6ver askan till en metallada (en kasserad langpanna fran en
spis brukar passa bra). Det ar inte nddvandigt att ta ut nedre keramiken, vid rengdring,
aska under den kan rakas ut med askskrapan.

Rengdr pannans varmevaxlare fran tjara, och sot, en eller tva ganger i manaden.

Oppna sotluckan pé rékroret.

Oppna den 8vre sotningsluckan, fér rengéring av varmevaxlaren. Ta bort
turbulatorplatarna fran varmevaxlaren, genom att haka av dem och dra ut dem med
lyftkroken, rengér dem med en skrapa. Rensa tjara och sot fran forbranningsrum,
varmevaxlare och rokkanalens vaggar med en skrapa och metall borste. Sotresterna som
faller ner fran rokkanalens och varmevaxlarens vaggar under rengdringsprocessen rakas
ur pannan genom den nedre 6ppningen under nedre keramiken i nedre
forbranningskammaren. Det ar oftast [ampligt att lyfta ut nedre keramiken i samband med
detta moment.

Nar du ar klar, placera turbulatorplatarna tillbaka och stang évre sotningsluckan.
Kontrollera arbetstryck i virmesystemet minst en gang varannan vecka. Om trycket
sjunker, hoj det genom att fylla upp systemet med mer vatten. Om pannan inte varms
under en langre tid, dranera vattnet ur systemet nar utetemperaturen ar under 0 ° C!

A- NODSTOPP AV PANNAN

Om du av nagon anledning omedelbart maste stinga av pannan, ska du inte
inte halla vatten in i pannan! Pannkroppen och keramiken kan sprickal!

Det ar mycket praktiskt att anvanda torr sand vid akut avstiangning. Det bor vara ~
50 kg torr sand i pannrummet. Sand inte bara isolerar brinnande ved val fran luftens
syre, utan kyler ocksa ner den brinnande zonen. Darefter, nar pannan svalnat, kan
sanden latt tas bort.
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FELSOKNINGSSCHEMA

FEL ORSAK ATGARD

1. Den instéallda temperaturen Inte tillrackligt med vatten

kan inte uppnas i varmesystemet Fyll upp
Regulator eller flakt ar defekt Reparera eller byt ut
Dalig kvalitet bransle: hog fukthalt,
alltfér stora bitar av ved Anvand torrt bransle,

battre delad ved
Varmeytor i pannan ar mycket smutsiga  Rengor
Inget drag i skorstenen pa grund av Rengor
ackumulerade féroreningar
Den keramiska brannaren ar 6verbelastad Rengor
Flaktspjall har fastnat Rengor

2. ROk genom pannluckan  Lucktatning skadad Ersatt med ett nytt
Luckan ar inte tat utmed hela omkretsen  Justera gangjarn och
dorrlas (reglera eller

skruva av gangjarn
eller skruvar Ias) (se

figur 13).
Inget drag i skorstenen péa grund av
ackumulerade féroreningar Rengor
3. Flakt fungerar inte Overhettningsskydd har 16st ut,
lysdiod till flakt ar slackt Prova pa nytt om

orsaken (se kapitel 6)
har hittats och
atgardats.

Elektronisk regulator KR-4.3D eller flakt ar trasig  Ersatt

Strémavbrott Kontrollera elektriska
sakringar i elektriska
husets central, ring
elektriker

Lysdiod 4 lyser (Fig. 11, se teknisk beskrivning

av regulator KR-4.3)

Allt ved har brunnit. Lagg i mer ved, tand
pannan

FIG. 13 Justering av luckan och lasmekanismen

Luckorna till kamrarna ska tathetskontrolleras sa att det inte finns nagra rokgaser som
sipprar in i pannrummet genom dem. Lucktatheten justeras enkelt genom inskruvning eller
utskruvning av gangjarnen och lasets skruvar till luckan. Luckorna lossas enkelt genom att
lyfta ur sprintarna i gangjarnen.
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9. GARANTI & VILLKOR FOR GARANTI

Tillverkaren ger garanti mot tillverkningsfel pa pannan, de huvudsakliga villkoren ar
foljande:

* anslutning av pannan till varmesystemet samt den férsta injusteringen och reparationer
ska utforas av ett auktoriserat installationsforetag och vara fackmassigt utford,;

* pannan ar ansluten till varmesystemet och anvants enligt kraven i denna bruksanvisning;
« att garantireparationer anmals och utférs omgaende nar felet har uppstatt;

* garantiperioden foérlangs inte efter atgardande av fel som har intraffat under garantitiden,
* pannans rengoring och odvriga varmesystemet tacks inte av garantin.

 skador som orsakats pa lokaler och egendom i lokalen pa grund av pannans fel kommer
inte att ersattas,

* garantiperioden boérjar fran pannans inkdpsdatum;

» Garantin ar endast giltig om pannan installeras, ansluts till varmesystemet och drivs
enligt foreskrifterna i denna handbok.

Garantin galler inte i foljande fall:

* Om varmevaxlaren ar belagd med kalkutfallningar;

* Om vatten eller annan vatska i pannan har frusit;

* | handelse av fel pa pannan pa grund av felaktig anvandning,

* | handelse av fel pa pannan pa grund av felaktig anslutning till elnatet, askslag eller
overspanning.

* Om pannans delar ar mekaniskt skadade;

* Om pannan inte ar ansluten till varmesystemet i enlighet med ritningar och krav i
bruksanvisningen.

Reparationsarbeten efter garantitiden ska utféras pa bekostnad av agaren till pannan.
Kdparen maste félja alla krav i denna bruksanvisning under transport, lagring och drift,
annars galler inte tillverkningsgarantin.

10. OFFICIELL PROVNING

Varmepannan Astra H-....................... , SEMHENUMMET ...t e eeaans ,» uppfyller
den tekniska dokumentationen och kraven i standarden EN 303-5 class 3 och ar godkand

for anvandning.

TillverkningSdatum 207 ... s ceree e e e .

* langden pa garantiperioden fér pannan ar foljande:
- For varmevaxlaren i pannan, mot lackage - 60 manader,
- Foér andra delar av pannan - 24 manader.
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ATERFORSALJARE

Pannan ar sald av:

= 0] o
0T =

INSTALLATIONSPROTOKOLL

Pannan ar installerad av:
[0 1100 = S

A S S e,

Installationsdata:
(0] [0 ] 10 ] 5] (= o 1RSSR

SKOSIENSAIAMEBIE . ... e e

INSTALLATIONSBESIKTNING
Pannan ar testad pa plats, kontroll- och sakerhetsutrustning har kontrollerats
och befunnits vara fungerande & felfritt.

(Namn, firma och signatur)

FASTIGHETSAGARENS GODKANNANDE AV PANNA OCH INSTALLATION

(Fastghetsagarens namn & signatur)
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GARANTIREPARATIONER

Pannan reparerad av:

e T 14 1.4 F= O EEEERRRRTR
o [T RPN

=Y (=Y o) o LT PRUPRI

=T 0= 1= 1[0 =T £= 1 (F ] o o T
Information om fel och vad som

Reparatorens
][0 = 1 (U | PO TTPP

Pannan reparerad av:
|20 140 0 T= TP

A O S S e ————————

=] 51 {0 PR
ReparatioNSAatUM....... . e et e e e e e et e e e e e e ana e e e aeeaes

Information om fel och vad som

Reparatorens
710 = 1 P
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DEKLARATION OM OVERENSSTAMMELSE
Tillverkare: Machinery plant “Astra” AB
Adress: Ulonu g. 33, 62161 Alytus, Litauen
Produktnamn: vedpannor Astra H-25E, Astra H-32E, Astra H-45E
Vi intygar att denna produkt overensstammer med direktiven
97/23/EEC Artikel 2.3 och 2006/95 EEC.
Foljande standards foljs vid tillverkningen:

LST EN 303-5
LST EN 12828
LST EN 60335-1
LST EN 60529

Forfarande for bedomning av overensstammelse ar i enlighet med:

Artikel 2.3 i 97/23/EEC och ar kontrollerad av “Inspecta”, www.inspecta.com.
Certification No. 2-4.2.1/619/2012

AIYIUS |, 2071 oo

(date)
Grazvydas EimanavicCius, project manager LT
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